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Masini de aplicat cant automate, Utilaje industriale

Masina de aplicat cant pe piese inguste
automata industriala DANIBRUM HQ528]

Producator: DANIBRUM - Romania



Vezi online

Descriere

DANIBRUM HQ528]j este proiectata pentru cantuirea profesionala a
panourilor in regim industrial, oferind stabilitate, precizie si calitate
superioara a finisajului. Constructia heavy-duty, grinda de presare
supradimensionata si sistemul inteligent de control asigura alimentare
constanta, reglaje rapide si rezultate uniforme in productie intensiva. Utilajul
permite prelucrarea panourilor cu dimensiune minima de 300 x 40 mm, fiind
potrivit inclusiv pentru piese inguste si aplicatii care necesita precizie
ridicata. Cadrul monobloc heavy-duty contribuie la alimentarea stabila a
panourilor, la reducerea vibratiilor si la obtinerea unei calitati superioare a
cantuirii.

o Sistem inteligent de control - include incalzire automata, mentinere
temperatura, mod standby, afisare pozitie panou si pozitionare rapida a
grinzii de presare.

e Monitorizare si raportare - jurnal de erori, istoric de functionare,
rapoarte de productie si functie de contorizare a pieselor.

e Integrare ERP / MES optionala - permite monitorizarea in timp real a
utilajului si generarea rapida a rapoartelor de productie.

e Prefrezare - indeparteaza defectele de pe muchia panoului inainte de
aplicarea cantului, pregatind suprafata pentru o lipire corecta si
uniforma.

« incalzire panou - preincalzeste zona de lipire atunci cand temperatura
de lucru este scazuta, contribuind la o aderenta mai buna.

e Sistem de aplicare adeziv cu pre-topitor rapid - asigura control
bun al cantitatii aplicate, transfer termic eficient, acoperire uniforma si
aderenta puternica.

e Dispozitiv pentru agent de separare - reduce riscul contaminarii
suprafetei panoului cu adeziv termofuzibil.

e Unitate de presare - utilizeaza 4 role din otel si o rola siliconica,
pentru lipirea ferma si sigura a cantului pe panou.

e Retezare la 35° - sistem cu ghidaje liniare, patine si lubrifiere
automata, pentru precizie ridicata, durabilitate si prelucrare stabila.
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Pozitionare pneumatica - permite retezarea precisa inclusiv a
panourilor scurte sau groase.

Frezare bruta + frezare fina pneumatica - elimina surplusul de
cant de pe partea superioara si inferioara a panoului.

Schimbare rapida pentru cant gros / subtire - reglaj printr-o
singura comanda, cu formare profil tip R si muchii netede, aliniate cu
suprafata panoului.

Rotunjire colturi cu 4 motoare - sistem integrat cu evacuare
directionata a aschiilor, pentru profilare precisa si finisaj estetic pe
toate cele patru colturi.

Prelucrare panouri cu forme diferite - permite adaptarea finisarii
cantului la geometria piesei.

Doua unitati de razuire - mecanism orizontal la 90°, pentru
eliminarea urmelor de frezare si finisarea profilului R.

Ticling cu raze diferite - adaptare flexibila in functie de grosimea
benzii de cant.

Dispozitiv captare a firelor reziduale - previne blocarea razuitorului
plan si a unitatii de lustruire.

Ticling pe drept flexibil - indeparteaza surplusul de adeziv
termofuzibil de pe suprafata panoului.

Dispozitiv pentru agent de curatare - dilueaza reziduurile de adeziv
si faciliteaza curatarea.

Doua unitati de polisare - elimina reziduurile ramase si ofera o
suprafata mai curata si mai neteda intre cant si panou.

Mecanism quick-release pentru polisare - permite intretinere mai
usoara si interventii rapide.

Motor cu reductor de 7,5 kW - asigura functionare stabila in regim
industrial.

Role auxiliare de sustinere - protejeaza suprafata piesei si
stabilizeaza transportul panourilor inguste pe conveior.

Ghidaje tip portal pe doua randuri - asigura alimentare lina,
stabilitate si precizie in timpul prelucrarii.

Mese de intrare si iesire din inox - protejeaza panourile si sustin
alimentarea constanta.

Roti de tractiune incapsulate - previn deteriorarea pieselor in timpul
incarcarii si descarcarii.

Constructie industriala robusta - recomandata fabricilor de mobilier
care urmaresc productivitate ridicata, finisaj premium si stabilitate in



productie intensiva.
Cadru heavy-duty cu grinzi de presare supradimensionate

e Utilajul este echipat cu un cadru heavy-duty si grinzi de presare
ranforsate, proiectate pentru stabilitate ridicata in exploatare. Masa de
lucru este prelucrata CNC pentru asigurarea planeitatii suprafetei.

e Cadrul este sudat robotizat, detensionat prin imbatranire naturala si
finisat prin prelucrare pe centru CNC tip portal, pentru a garanta
stabilitatea constructiei, precizia de lucru si fiabilitatea utilajului in
regim industrial.

Role auxiliare de sustinere

e Previne deteriorarea suprafetei panoului si asigura deplasarea mai
stabila a panourilor inguste pe banda transportoare, contribuind la
stabilitatea procesului de aplicare a cantului.

Sistem de control

Sistemul de control inteligent permite operarea rapida si precisa a utilajului,
oferind functii avansate pentru monitorizare, reglaj si eficienta in productie.
« incalzire inteligenta - utilajul incalzeste automat sistemul conform
timpului presetat la pornire.
o Mentinere inteligenta a temperaturii - pastreaza temperatura
optima de lucru pentru stabilitatea procesului.
e Mod standby inteligent - reduce consumul si mentine utilajul
pregatit pentru reluarea rapida a productiei.
o Afisare pozitie panou - permite monitorizarea pozitiei piesei in timpul
procesului de cantuire.
o Pozitionare rapida a grinzii de presare - scurteaza timpul de reglaj
la schimbarea grosimii panoului.
e Jurnal de erori - faciliteaza identificarea rapida a problemelor si
interventiile de service.
e Istoric de functionare - afiseaza timpul total de lucru si timpul efectiv
de operare.
e Raport de productie - permite urmarirea activitatii utilajului si
generarea rapida a rapoartelor.



e Functie de contorizare piese - monitorizeaza numarul de piese
prelucrate.

e Integrare ERP / MES optionala - sistemul poate fi personalizat
pentru conectare cu platforme ERP / MES, in functie de cerintele
clientului.

Transmiterea datelor in timp real ofera o imagine clara asupra starii
utilajului, iar rapoartele de productie pot fi generate rapid, printr-o singura
comanda.

Sistem pulverizare agent separare

e Ajuta la prevenirea lipirii adezivului pe suprafata melaminata a placilor
prelucrate;
e Aceasta este pulverizata inaintea prefrezarii.

Unitate prefrezare

e Garanteaza perpendicularitatea, prin frezarea posibilelor defecte ale
canturilor, obtinand astfel o lipire optima intre marginea vizata si folia
de cant;

e Hota de exhaustare independenta.

Unitate pre-incalzire coli

e Unitatea de pre-incalzire panou cu infrarosu, este pozitionata inainte de
grupul de adezivare pentru a crea o temperatura cat mai optima pentru
lipirea cantului;

¢ Ideala pentru mediile umede sau reci.

Unitate adezivare

Avantajul sistemului este timpul redus de topire;

e Reduce efectul de carbonizare si vulcanizare cauzat de supraincalzirea
rasinilor din adezivi;

o Confortabil si usor de inlocuit adezivul;

e Dizolvare si mixare particulelor de adeziv;

e Detector de nivel al adezivului pentru a controla cantitatea de adeziv si
pentru a impiedica supradozarea;

e Reglarea temperaturii se face de pe panoul de comanda;



o Garanteaza aderenta perfecta intre adeziv si coala de PAL;
e Unitate de adezivare cu functie de schimbare rapida.

Ghilotina pneumatica

e Ghilotina actionata pneumatic;

e Asigura taierea grosiera rapida si precisa, fiind controlata pneumatic si
electric;

e Permite taierea din role si baghete.

Role presoare

e Presarea puternica a cantului pe piesa de prelucrat datorita unitatii de
presare de inalta calitate;

e O rola pretensionata, plus inca 4 role libere, dintre care 1 din silicon;

e Rolele de presare beneficiaza de regulator de presiune;

e Presiune de lucru - 5 - 2.5 bar.

Unitate de taiere precisa la capete la 35°

e Unitatea de retezare la 35° utilizeaza ghidaje liniare cu patine, pentru
precizie ridicata si durabilitate in exploatare.

e Sistemul de lubrifiere automata contribuie la prelungirea duratei de
viata a echipamentului.

e Pozitionarea pneumatica permite retezarea precisa si stabila a
panourilor scurte sau groase, asigurand un finisaj curat la capetele
piesei.

Unitate de profilare in lungime

Constructie rezistenta si extrem de robusta;

Frezare fina pentru margini inclinate si rotunjite
Reglaje usor vizibile si facil de operat;

Grup 1: profilare grosiera

Grup 2: profilare fina cu raza

Motoare independente pentru fiecare freza;

Design dublu pentru adaptare la apasarea unui buton;
Freze de finisare fina x 2;



e Dotate cu hote exhaustare independente pentru exhaustare optimizata,
ce previne impactul negativ al aschiilor.

Unitate rotunjire colturi cu 4 motoare

e Sistem integrat de rotunjire a colturilor, echipat cu patru motoare si
functie de urmarire a profilului, pentru operare precisa si stabila.

e Evacuarea directionata a aschiilor contribuie la mentinerea zonei de
lucru curate si la calitatea constanta a prelucrarii.

e Unitatea prelucreaza colturile benzii de cant prin rotunjire / tesire,
oferind celor patru colturi ale panoului un aspect neted, uniform si
estetic.

Ticling cu raza actionat pneumatic cu 2 unitati

e Sistem de razuire orizontala la 90°, echipat cu disc marit si reglaj pe
culisa, pentru operare mai lina si precizie ridicata.

e Unitatile sunt proiectate pentru canturi groase si subtiri, permitand
schimbarea rapida printr-o singura comanda.

e Sistemul indeparteaza eficient urmele ramase dupa frezare si finiseaza
profilul tip R, pentru un rezultat curat si uniform.

Ticling pe drept + dispozitiv captare fire reziduale + sistem
pulverizare agent curatare

o Dispozitiv captare a firelor reziduale - previne situatiile in care
firele provenite de la banda de cant afecteaza functionarea normala a
ticlingului pe drept sau pot bloca unitatea de polisare, reducand riscul
de oprire sau suprasolicitare a motorului.

e Ticling pe drept flexibil - indeparteaza surplusul de adeziv
termofuzibil de pe suprafata panoului.

o Sistem pulverizare agent de curatare - dilueaza reziduurile de
adeziv termofuzibil, facilitand curatarea si contribuind la un finisaj final
mai curat.

Unitate polisare dubla

e Unitatea de polisare este locul unde marginile beneficiaza de finisarea
finala;



Motoare independente;

Periile conlucreaza concomitent, osciland inainte si inapoi pentru a
utiliza uniform discurile textile;

Reglaje rapide si facile;

Impreuna cu solutiile pentru curatarea surplusului de adeziv, periile de
polisare asigura un rezultat final perfect.

Dispozitive de protectie

e Dispozitiv de protectie alimentare succesiva, actionat pneumatic.
Acesta impiedica alimentarea accidentala, care poate cauza avarii
semnificative asupra unitatilor de lucru;

e Acesta monitorizeaza automat operatiile si asigura utilizarea in
siguranta a masinii;

e Butoane de urgenta fizice.

Motor cu reductor banda transportoare

e Motor cu reductor, putere 7.5 kW, proiectat pentru functionare stabila si
avans constant in procesul de lucru

Roti auxiliare de sustinere

e Rotile auxiliare de sustinere din zona de intrare si iesire sunt acoperite
Cu cauciuc, pentru a preveni lovirea sau deteriorarea panoului in timpul
alimentarii si evacuarii.

Prelucrare panouri cu forme variate

o Utilajul permite ajustarea si finisarea cantului pe panouri cu forme
diferite, adaptand prelucrarea la geometria piesei pentru un rezultat
uniform si corect.

Dotari optionale
Unitate de adezivare PUR

e Permite utilizarea a doua culori de adeziv diferite;
e Curatarea cuvei se realizeaza rapid;
e Rezistenta ridicata la uzura, umiditate, caldura si raze UV;



e Margini curate, fara urme de adeziv;

e Adezivii pe baza de poliuretan se deosebesc de adezivii conventionali
cu topire la cald prin prezenta grupurilor reactive de izocianat,
componente ce se reactiveaza in contact cu umiditatea, formand o
legatura elastomerica robusta si durabila;

e Confera avantajul de a nu necesita aplicare in straturi groase, ceea ce
economiseste material si reduce greutatea ansamblului final.

Atribute produs

e Producator: DANIBRUM - Romania

e Grosime cant minim / maxim: 0.4 - 3 mm

e Grosime panou: 10 - 60 mm, 8 - 60 mm

e Dimensiune minima a piesei de lucru: 120 x 40 mm - grup rotunjire
colturi oprit, 300 x 40 mm - grup rotunjire colturi pornit

o« Magazie material cant: din rola si baghete

e Retezare grosiera din rola: cu ghilotina pneumatica

e Reglare grosime de lucru: controlata CNC

e Zona presare cant: 4 role de presare

¢ Unitate de ticling cu raza: da

e Unitate de ticling drept: da

e Unitate de finisare cu perii: da

o Sistem pulverizare agent separare: da - inainte de prefrezare

o Sistem pulverizare agent curatare: da (inainte de polisare)

e Viteza de avans: 20 - 23 - 26 m/ min

e Presiune necesara aer comprimat: 6 bar

e Tensiune de alimentare: 400 V - 3 Phase - 50 HZ

e Tip produs: Industrial

e Model: HQ528]



Vezi produsul pe site
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