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Masini de aplicat cant automate

Masina de aplicat cant soft-forming DANIBRUM
S580JCX



Aplicare cant pe diferite forme la viteze industriale -
DANIBRUM S580JCX

S580JCX este 0 masina de aplicat cant de mare viteza, capabila sa prelucreze
diferite forme, avand o viteza maxima de 16 m/min. Acest model dispune de
functii complete, un sistem stabil si puternic, control inteligent al operarii si o
productie rapida si eficienta, fiind ideal pentru productia in serie de mobilier din
panouri.

Producator: DANIBRUM - Romania

Vezi online

Descriere

Utilizand materiale de inalta calitate si componente de marca, masina poate
functiona in conditii variate — inclusiv in climate cu temperaturi ridicate sau
scazute, ori in medii de productie dificile — oferind stabilitate in procesul de
lucru, economie la mentenanta si durabilitate pe termen lung. S580JCX este
0 masina de aplicat cant completa, conceputa pentru productie intensiva si
pentru prelucrarea atat a cantului drept, cat si a formelor )/soft-forming. Prin
integrarea pre-frezarii, frezarii servo, unitatilor multiple de lipire, presare si
finisare, utilajul asigura o calitate constanta, productivitate ridicata si costuri
reduse de mentenanta. Pre-frezare —» Frezare servo de formare -
Lampa de preincalzire cu infrarosu 1 - Sistem de pretopire adeziv 1
- Lipire superioara 1 - Presare de formare 1 -» Lampa de
preincalzire cu infrarosu 2 - Sistem de pretopire adeziv 2 - Lipire
superioara 2 - Presare de formare 2 -» Lampa de preincalzire cu
infrarosu 3 - Sistem de pretopire adeziv 3 - Lipire cant superioara
3 - Presare de formare 3 - Taiere precisa a capetelor - Profilare
grosiera in lungime - Profilare fina in lungime - Ticling cu raza -
Ticling pe drept 1 - Ticling pe drept 2 »Polisare (Buffering)

Sistem de control PC

e Pornire - oprire masina de aplicat cant;
e Selectare functii;
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Setare parametri de functionare;

Semnalare erori;

Monitorizare automata tensiune de alimentare;
Statistici productie;

Alte functii utile.

Reglare pe inaltime electrica pe ghidaje liniare

e Reglarea pe inadltime este realizata electric, precis, fara efort si rapid.
e Sustine si ghideaza componentele mobile pentru a realiza o miscare
liniara de tip inainte-inapoi intr-o directie prestabilita, fiind potrivit
pentru structuri mecanice care necesita un nivel ridicat de precizie.

Masa de alimentare din fibra de carbon

e Extrem de rezistent la uzura, este realizat din fibra de carbon, ceea ce i
imbunatateste considerabil durabilitatea si protejeaza piesele in mod
eficient.

e Rigla de ghidare prefrezare reglabila servo electric, sectionata pe
lungime, caracteristica ce faciliteaza protejarea canturilor contra
ciobiturilor ce pot fi cauzate de fortele mecanice.

Presare superioara

e Structura utilajului este compusa din sine si grinzi din otel de mare
rezistenta, menite sa elimine deformarile de tip ,,capat mare-capat mic’
si curbura de tip ,,banana”.

e Transportor cu banda trapezoidala - tip crawler.

e Acest sistem asigura stabilitatea transportului panourilor la viteza mare
si previne contaminarea suprafetei de transport cu praf, contribuind
astfel la cresterea eficientei de productie si la imbunatatirea calitatii
aplicarii cantului.

e Reglarea inaltimii de lucru se face electric prin intermediul ecranului
tactil;

’

Pozitionare instantanee a grinzilor de presiune

e Grinda de presiune se pozitioneaza instantaneu, iar parametrii pot fi
ajustati in functie de necesitati, economisind timp si crescand eficienta



operationala.
Sistem exhaustare prefrezare

e 4 hote de aspiratie pentru pre-frezare, care asigura o colectare a
prafului mai eficienta si mai curata.
e Durata de viata crescuta - eficientizare economica sporita.

Ghidaje profesionale

e Sistem de culisare profesional cu rulmenti cu bile recirculabile;
Precizie foarte mare de pozitionare;

Capacitate de a prelua sarcini in mod egal in multiple directii;
Viteze de lucru mari in sarcini de asemenea mari, cu forte de actionare
mici;

Durata de viata extinsa cu mentananta redusa.

Dispozitiv protectie alimentare succesiva

e Dispozitiv de protectie alimentare succesiva, actionat pneumatic.
Acesta impiedica alimentarea accidentala, care poate cauza avarii
semnificative asupra unitatilor de lucru;

e Acesta monitorizeaza automat operatiile si asigura utilizarea in
siguranta a masinii;

e Butoane de urgenta fizice;

e Lumina status operare masina.

Unitate prefrezare

e Garanteaza perpendicularitatea, prin frezarea posibilelor defecte ale
canturilor, obtinand astfel o lipire optima intre marginea vizata si folia
de cant;

e Hota de exhaustare independenta pentru fiecare freza.

Rigla alimentare prefrezare controlata servo

e Prin miscarea precisa pe ghidaje liniare, servomotorul poate schimba
rapid, dintr-o singura apasare, dimensiunea de prefrezare.

Unitate de frezare froma controlata servo



e Forma dorita poate fi realizata prin functia de frezare, pregatind
corespunzator muchia panoului pentru etapa urmatoare de aplicare a
cantului.

Lampa cu infrarosu pt preincalzire panouri

e Asigura preincalzirea panourilor, optimizand aderenta dintre banda de
cant si material, pentru a obtine o lipire uniforma si de calitate
superioara in procesul de aplicare a cantului.

Sistem pre-topire adeziv

Avantajul sistemului este timpul redus de topire - 3 secunde;

Reduce efectul de carbonizare si vulcanizare cauzat de supraincalzirea
rasinilor din adezivi;

Reglarea temperaturii se face de pe panoul de comanda;

Garanteaza aderenta perfecta intre adeziv si coala de PAL.

Sistem adezivare superior

e Dispozitivul de aplicare a adezivului, dezvoltat intern, utilizeaza
tehnologie de turnare sub presiune (in timp ce majoritatea
competitorilor folosesc turnare in nisip), ceea ce asigura o etanseitate
superioara, o transmitere uniforma a temperaturii si tuburi de incalzire
de inalta performanta, cu durata de viata extinsa si stabilitate crescuta.

e Sistemul de deschidere/inchidere a fantei de adeziv foloseste un cilindru
rezistent la temperaturi ridicate (optional, reglaj servo al adezivului),
eliminand necesitatea interventiei operatorului pentru inchiderea
manuala a fluxului de adeziv atunci cand utilajul se opreste, prevenind
astfel scurgerile.

e Baza unitatii este prevazuta cu functie de blocare, care elimina aparitia
perforatiilor (pinholes) la inceputul si sfarsitul panoului in procesul de
aplicare a cantului.

Sistem incarcare cant actionat servo

e Ajuta la imbunatatirea eficientei productiei si economisirea foliei cant;
« Incarcarea cantului se realizeaza rapid si eficient.



Presare cant cu frecventa variabila

Presarea puternica a cantului pe piesa de prelucrat datorita unitatii de
presare de inalta calitate;

O rola motorizata, plus inca 4 role libere;

Rolele de presare beneficiaza de regulator de presiune.

Actionate de un motor independent, fiecare rotita de presare isi poate
ajusta unghiul individual, obtinand un efect de presare superior si
asigurand o aderenta mai puternica a benzii de cant.

Unitate de presare forma )

e Modelare si presare in profil J, pentru un rezultat estetic superior si o
functionalitate sporita.

Unitate de presare forma 2

e Presare si aplicare a benzii de cant pe muchia tesita.
Unitate de presare forma 3

e Presare si aplicare a benzii de cant pe muchia tesita.
Taiere precisa la capete

e Prin miscarea precisa pe ghidaje liniare, urmarirea automata prin sablon
si utilizarea unui motor de inalta frecventa cu capacitate de taiere
rapida, banda de cant este sectionata rapid si precis.

e Acest proces asigura o suprafata perfect plana si neteda a cantului,
ofera un rezultat superior al aplicarii, reduce consumul de material,
permite viteze de lucru mai mari si creste semnificativ eficienta
productiei.

Unitate de profilare grosiera in lungime

« In procesul de aplicare a cantului, motorul de inalta frecventa si viteza
mare indeparteaza surplusul de material de pe muchiile superioare si
inferioare ale panoului, astfel incat latimea cantului sa fie perfect
aliniata cu panoul.



e Trecerea intre moduri se face printr-o singura comanda controlata servo
electric, fara ajustari manuale ale cutitelor de catre tehnicieni.

Unitate de profilare fina in lungime

e Finisarea precisa a cantului in lungime, pentru obtinerea unei muchii
uniforme si a unui aspect vizual si tactil superior.

Ticling cu raza

e Unitatea de ticling superioara si inferioara permite finisarea extrem de
precisa a marginilor panoului, asigurand o suprafata mai neteda si un
aspect estetic imbunatatit.

e Ticlingul cu raza faciliteaza indepartarea urmelor ondulate generate in
timpul procesului de aplicare a cantului si asigura o finisare neteda si
uniforma a marginilor placii si a partilor adiacente, contribuind la un
aspect estetic impecabil.

Ticling pe drept flotant

o Aceasta functionalitate contribuie la cresterea eficientei productiei si la
obtinerea unui efect de aplicare a cantului de calitate superioara.

« Indeparteaza excesul de adeziv, 1dsand muchiile superioare si inferioare
ale panoului mai curate si mai uniforme, ceea ce contribuie la o calitate
superioara a aplicarii cantului in regim industrial.

e Sistemul directional de suflare cu aer comprimat si evacuare a aschiilor
imbunatateste eficienta de colectare a prafului, asigurand un proces
curat si stabil in regim industrial.

Unitate polisare

e Unitatea de polisare este locul unde marginile beneficiaza de finisarea
finala;

Motoare independente;

Periile conlucreaza concomitent, osciland inainte si inapoi pentru a
utiliza uniform discurile textile;

Reglaje rapide si facile;

Impreuna cu solutiile pentru curatarea surplusului de adeziv, periile de
polisare asigura un rezultat final perfect.



Role de presiune auxiliare

« In timpul aplicarii cantului la viteza de avans ridicata, previne inclinarea
pieselor si asigura o stabilizare suplimentara a acesteia pe parcursul
procesului de cantuire.

Sistem lubrifiere automata

e Asigura lubrifierea continua a mecanismelor, mentinand precizia
ansamblurilor mecanice si prelungind durata de viata a componentelor
utilajului.

Atribute produs

e Producator: DANIBRUM - Romania

e Grosime panou: 10 - 60 mm

e Latime cant: 12 - 65 mm

e Grosime cant minim / maxim: 0,4 - 2 mm

e Viteza de avans la 45°: 7 - 16 m/ min

Viteza de avans la 90°: 16 m/ min

Putere instalata: 40 kW

Dimensiuni de gabarit: 11600 x 960 x 1970 mm
Model: S580JCX

Tip produs: Industrial

Vezi produsul pe site
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